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અભ્યાસક્રમનુ માળખુ
અભ્યાસ્ક્રમનુ નામ :- પ્લમ્બિંગ  
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પ્રવેશ લાયકાત:- ધોરણ-૮ પાસ 
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	કન્વીનર
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	સભ્ય
	

	૩.
	શ્રી એચ.એમ.ગોહિલ 
	પી.એન.ટેકનીકલ હાઇસ્કુલ,કપડવંજ સહા.વ્યાખ્યાતા    
	સભ્ય
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અભ્યાસક્રમના હેતુઓ:- 
૧. પ્લમ્બીંગ કામમાં  વપરાતા સાધનસામગ્રી અને પાઇપ ફિટિંગને ઓળખીને તેનો યથા યોગ્ય ઉપયોગ  કરી શકશે. 
૨. પાણીની પાઇપ લાઇનનુ નાનુ મોટુ રીપેરીંગ કામ કરી શકશે. 
૩. નવા મકાનો,ઓફીસોમાં નવુ પાઇપ ફિટિંગ  કરી શકશે. 
રોજગારીની તકો:-

૧. પ્લમ્બર સહાયક તરીકે કાર્ય કરી  શકશે 
૨. પ્લમ્બિંગ કાર્યને લગતુ  રીપેરીંગ કાર્ય કરી શકશે. 
૩. રહેણાંક, ઓફીસો કે કારખાનામાં પાઇપ ફિટિંગનું કામ કરી શકશે. 
૪. પ્લમ્બિંગ કામમાં બહોળો અનુભવ મેળવી સોસાયટી,એપાર્ટમેંટના વાર્ષિક રીપેરીંગ કામનો કોંટ્રાક્ટ મેળવી  શકશે.     
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	૧.૨ અકસ્માત થવાના કારણો અને નિવારણ  
	
	


	
	૧.૩ પ્રાથમિક સારવાર- ફર્સ્ટ એઇડ બોક્ષ ની જાણકારી અને ઉપયોગીતા  
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	૦૮ 

	
	૩.૧ પાઇપ વાઇસ,પાઇપ રેન્ચ, ડાઇ અને ડાઇ સ્ટોક, ચેઇન સ્ટોક,વોલ પંચ,મેજર ટેપ, 
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	૬.૧ લિકેજ ચેકીંગ પધ્ધતીઓ:- સેક્શન દ્વારા, ઓવર હોલીંગ દ્વારા તથા પ્રેસર દ્વારા 
૬.૨ લિકેજ થવાના કારણો, અટકાવવાની જુદી જુદી રીતો, વપરાતી સામગ્રીની માહીતી    
	
	

	૭.
	પાઇપ ફિટિંગ કામનું એસ્ટીમેટીંગ  
	૦૬ 
	૧૦

	
	૭.૧ પ્લમ્બીંગ કામના એસ્ટીમેટીંગની સમજ, ખર્ચની સમજ,બજાર ભાવ પ્રમાણે માલ સામાન તથા એસેસરીઝ ની માપ સાઇઝ પ્રમાણે સમજ તથા જાણકારી    
	
	

	
	૭.૨ પ્લમ્બીંગ કાર્યમાં વપરાતી સંજ્ઞાઓની જાણકારી તથા નક્શાની સમજ,વાંચન તથા નક્શા પ્રમાણે પાઇપની લંબાઇની ગણત્રી, ખર્ચની ગણત્રી, મજુરી ખર્ચ વગેરેની ગણત્રી કરવી 
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	૬.
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